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L U B R C A N T S TEKNIK BILGI FORMU

Kaliteli baz yaglar ve oksidasyon, korozyon ve pas 6nleyici katiklar ile
formiile edilmis yiiksek kaliteli hidrolik yaglardir. is makinalari, presler, hareketli yapi ekipmanlari, plastik
enjeksiyon ve gekme makinalari, hava kompresorleri, tim enddstriyel ve hareketli hidrolik sistemler icin
kullanimi uygundur.

* Korozyona, képlirmeye ve camur olusumuna karsi ¢ok iyi koruma saglar.

* Kolay filtrelenebilir 6zelliginden dolayi hidrolik sistemde gilivenle kullanilabilir.
¢ Yiiksek sicakliklara ve oksidasyona dayaniklidir.

¢ Sizdirmazlik elemanlari ile uyumludur.

DIN 51524 Part Il (HLP); 1ISO 11158 HM; US STEEL 126/127; AFNOR N FE 48603; EATON (VICKERS) 1-286-S; EATON (VICKERS)
M-2950-S,BOSCH REXREOTH, GMLS2,CINCINNATI MILACRON P-68, P-69, P-70, DENISON HF-0, HF-1, HF-2

TEST BiRiM | TEST METODU HLP 32 HLP 37 HLP 46 HLP 68 HLP 100 HLP 150
Yogunluk, @15°C | g/cm? ASTM 4052 0,871 0,876 0,878 0,886 0,891 0,901
K. V'S:(‘)’fge' @ cst ASTM D 445 28,8352 | 33,3407 | 41,4506 | 61,2748 | 90-110 135-165
Viskosite indeksi ASTM D 2270 100 100 95 95 95 95
Parlama Noktasi °C ASTM D 92 211 217 220 224 229 235
Akma Noktasi °C ASTM D 97 -39 -36 -36 -33 -27 21

* Degerler Uretimden uretime farkliliklar gésterebilir.

Direkt glines 1sigindan ve yagistan korunmalidir. Ambalajlar agzi kapal bir sekilde, sundurma altinda veya kapal alanda
depolanmalidir. Depolama sicakhgi (+5)- (+40)°C arasinda olmalidir.

Mevcut bilgiler 1siginda, amaglanan yer ve belirtilen kullanim kosullarinda kullanildiginda bu Griniin insan saghg lizerinde
olumsuz etki yaratmasi beklenmemektedir. Kullanilmis tGrlin yakilmamali, topraga ve atik su kanallarina dokilmemelidir. Atik
yaglar, Atik Yaglarin Kontroli Yonetmeligi'ne gore kategorilerine ayrilarak bu yonetmelikte tanimlanmis 6zelliklerdeki lisansli
isletmeler kanali ile bertaraf edilmelidir. Gerektiginde liitfen Malzeme Glivenlik Formunu okuyunuz.
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