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L U B R C A N T S TEKNIK BILGi FORMU

iyi rafine edilmis baz yaglar ve giiclii emiilgatérler ile formiile edilen
cesitli metal ve alasimlarinin islenmesinde su ile % 5-10 oraninda karistirilarak kullanilan ¢ok amagl bir
metal isleme sivisidir.

e Bakteri olusumunu engelleyerek servis 6mrini uzatir.

e  Kesici takimlarin 6mrini uzatarak iskarta miktarini azaltir.

e cerdigi katiklar sayesinde sistemi pas ve korozyona karsi korur.

e Olusturdugu kararli emilsiyon ile sert sularda bile performansini stirdiriir.
e Duman ve koku yapmaz.

TEST BIiRIM TEST METODU TiPiK DEGERLER
Yogunluk ,@ 15 °C g/cm3 ASTM 1298 0,87-0,9
pH %3 - DIN 51369 8,0-9,8
Refraktometre faktoru - - 1,5
Korozyon %3 DIN 51360/2 0/0 Geger
Parlama Noktasi °c ASTM D 92 240
Emiilsiyon Goriinlsl - - Sit Beyaz

* Degerler Uretimden uretime farkliliklar gésterebilir.

Direkt glines 1sigindan ve yagistan korunmalidir. Ambalajlar agzi kapali bir sekilde, sundurma altinda veya kapal alanda
depolanmalidir. Depolama sicakhgi (+5)- (+40)°C arasinda olmalidir.

Mevcut bilgiler 1siginda, amaglanan yer ve belirtilen kullanim kosullarinda kullanildiginda bu Griiniin insan sagligi lizerinde
olumsuz etki yaratmasi beklenmemektedir. Kullaniimis Griin yakilmamali, topraga ve atik su kanallarina dékilmemelidir. Atik
yaglar, Atik Yaglarin Kontroll Yonetmeligi'ne gore kategorilerine ayrilarak bu yonetmelikte tanimlanmis 6zelliklerdeki lisansli
isletmeler kanali ile bertaraf edilmelidir. Gerektiginde litfen Malzeme Giivenlik Formunu okuyunuz.
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