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L U B R C A N T S TEKNIK BILGi FORMU

Artik yakit yakan dusuk devirli gapraz kafali motorlarin silindir yaglamasi igin uygundur. Besleme oranlari
uygun sekilde ayarlandiginda tipik olarak %0,1 ila %3,5 arasinda Kikdrt icerigine sahip ¢ok cesitli
yakitlarla kullanilabilir. Ozel tavsiye icin litfen motor ireticilerine danisin. ACT, Kiikiirt icerigi %0,1'in
altinda olan yakitlarla kullaniimalidir.

* Optimize edilmis yaglayici besleme hizlarinda bile mikemmel performans.
® Piston segmani ve silindir gomlegi asinmasinin mikemmel kontrold.

¢ Yiiksek seviyede piston, segman ve silindir gomlegi temizligi.

* lyi termal ve oksidatif kararlilik

TEST BiRiM TEST METODU TiPiK DEGERLER
SAE Number 50
Yogunluk, @15 °C g/cm3 ASTM 4052 0,934
K. Viskosite, @ 100°C cSt ASTM D 445 19,5
Viskosite indeksi ASTM D 2270 103
Parlama Noktasi °C ASTM D 92 >190
Akma Noktasi °C ASTM D 97 -9
Total Base Number, mg KOH/g - ASTM D2896 70

* Degerler Uretimden uretime farkliliklar gésterebilir.

Direkt glines 1s18indan ve yagistan korunmalidir. Ambalajlar agzi kapal bir sekilde, sundurma altinda veya kapal alanda
depolanmalidir. Depolama sicakhgi (+5)- (+40)°C arasinda olmalidir.

Mevcut bilgiler 1si§inda, amaglanan yer ve belirtilen kullanim kosullarinda kullanildiginda bu Griiniin insan sagligi lzerinde
olumsuz etki yaratmasi beklenmemektedir. Kullanilmis Griin yakilmamali, topraga ve atik su kanallarina dékilmemelidir. Atik
yaglar, Atik Yaglarin Kontroll Yonetmeligi’'ne gore kategorilerine ayrilarak bu yonetmelikte tanimlanmis 6zelliklerdeki lisansli
isletmeler kanali ile bertaraf edilmelidir. Gerektiginde litfen Malzeme Giivenlik Formunu okuyunuz.
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