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L U B R C A N T S TEKNIK BILGi FORMU

Dusuk Kukartlt yakitla (damitilmis veya agir yakit < %1,5 S) uzun siireli galisma igin ve birgok durumda %2
Kukurte kadar yakitlar igin uygundur. Ayrica hizmet ici rodaj (distilat veya agir yakit), deniz denemeleri ve
test yatagi denemeleri igin de uygundur. Korozyona duyarli motorlar, 6zellikle %2'nin tzerinde Kikart
iceren yakitlarin kullanildigi uzun sireli galisma igin daha yiiksek BN'li yaglar segmelidir..

e Piston segmani ve silindir gdmlegi asinmasinin miikkemmel kontroll. Motor temizligi igin Gstiin

temizleme performansi.

® Basta kalsiyum karbonat olmak tizere birikintilerin azalmasini saglar.

* Diisiik kiikiirtli yakitla uzun siireli calisma altinda siirtiinmeye karsi daha yiiksek giivenlik marji Teknik Ozellikler ve
Onaylar Karsilandi

TEST BiRiM TEST METODU TiPiK DEGERLER

SAE Number 50
Yogunluk, @15 °C g/cm3 ASTM 4052 0,92

K. Viskosite, @ 100°C cSt ASTM D 445 19,5
Viskosite indeksi ASTM D 2270 105
Parlama Noktasi °C ASTM D 92 >190

Akma Noktasi °C ASTM D 97 -9

Total Base Number, mg KOH/g - ASTM D2896 40

* Degerler Uretimden uretime farkliliklar gésterebilir.

Direkt glines 1sigindan ve yagistan korunmalidir. Ambalajlar agzi kapali bir sekilde, sundurma altinda veya kapali alanda
depolanmalidir. Depolama sicakhgi (+5)- (+40)°C arasinda olmalidir.

Mevcut bilgiler 1si§inda, amaglanan yer ve belirtilen kullanim kosullarinda kullanildiginda bu Griiniin insan sagligi lGzerinde
olumsuz etki yaratmasi beklenmemektedir. Kullaniimis Griin yakilmamali, topraga ve atik su kanallarina dékilmemelidir. Atik
yaglar, Atik Yaglarin Kontroli Yonetmeligi'ne gore kategorilerine ayrilarak bu yonetmelikte tanimlanmig 6zelliklerdeki lisansli
isletmeler kanali ile bertaraf edilmelidir. Gerektiginde liitfen Malzeme Glivenlik Formunu okuyunuz.
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